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1. Uniones mecanicas

Este tipo de uniones mecanicas se realizan entre tubos de polietileno, o en transiciones entre tuberias
de PE_o PA-U y tuberias metalicas o elementos auxiliares (valvulas, etc.), utilizando adaptadores es-
peciales.

Siempre que se instala una unidon mecanica debe tenerse en cuenta lo siguiente:

e No deben usarse ningun tipo de lubricante, grasa, etc. que no esté indicado por el fabricante,
ya que puede deteriorar los componentes de la union.

o No debe aplicarse ningun tipo de herramienta metalica sobre los componentes de PE_o PA-U;

Las uniones mecanicas pueden ser fijas o desmontables, dependiendo si la unién se monta en el
momento de la instalacion, o si la unién viene montada de fabrica.

Atendiendo al sistema de anclaje utilizado se clasifican en:

e Uniones a compresion

e Uniones por mordaza de apriete
e Unidn por bridas

e Por anclaje fijo

Mencion especial merecen los tallos de PE, pertenecientes al sistema de anclaje fijo, por su utilizacion
generalizada en acometidas.

1.1. Uniones a compresion _para tubos de PE

Los enlaces mecanicos por compresion estan formados por un cuerpo metalico, un casquillo de re-
fuerzo interno para el tubo de polietileno y en ambos extremos se realiza la transicién de polietileno a
acero o cobre.

Estan compuestos por un aro de fijacion metalico, un aro de deslizamiento metalico, un anillo de es-
tanquidad de elastdmero y una tuerca de apriete de estos aros, siendo los aros de fijacion y de estan-
quidad diferentes segun el material que haya de enlazar. En la figura 1 se muestra el esquema de un
enlace mecanico de transicion de este tipo. (Ver figura 1y 2).
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Figura 1. Esquema de un enlace mecanico por compresion

Figura 2. Enlace mecanico por compresion

1.2. Uniones por mordaza de apriete_para tubos de PE

Los enlaces mecanicos por mordaza de apriete estan formados por el extremo de tubo de polietileno,
el tubo metalico con el extremo preparado en forma de espiga o incluyendo el accesorio correspon-
diente y un elemento de apriete en forma de brida bipartida.

La espiga se introduce en el tubo de polietileno y se comprime contra éste mediante los tornillos de la
brida bipartita de apriete.
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La estanquidad de estas uniones se consigue mediante la compresion del propio material de polieti-
leno y de las juntas téricas correspondientes. En la figura 3 se muestra el esquema tipico de una unién

por mordaza de apriete. (Ver figura 3).

H—\ TORNILLO DE APRIETE

TUBG POLIETILENO & ESPIGA

o _1_ T TUBO METALICO

O VALVULA

TORICA DE ESTANQUIDAD

BRIDA BIPARTIDA

Figura 3. Esquema de un enlace mecanico_por mordaza de apriete

1.3. Por bridas

Constan de un portabridas en PE/PA-U, una junta plana elastomérica y una brida loca que se une
mediante tornillos a la brida del tubo metalico de la valvula o de cualquier otro elemento auxiliar. (Ver

figura 4).

La conexion mediante brida puede emplearse en los tubos de PE/PA-U en todos los didametros, efec-
tuando la conexion del portabridas “collet” por el procedimiento de soldadura que convenga.

Figura 4. Unién mecanica por brida
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1.4. Uniones por anclaje fijo

Un enlace mecanico de transicion fijo esta formado por el cuerpo base y sistema de fijacion interno o
externo, donde se efectua la transicion y los tubos metalico y de polietileno/ PA-U del propio del enlace.

El tubo de polietileno/PA-U esta fijado al cuerpo base mediante un sistema mecanico de anclaje ba-
sado en un perfil, interno o externo, del tipo diente de sierra o similar (no cortante) y un sistema de
fijacion que garantice tanto la estanquidad como la imposibilidad de desmontarlo manualmente.

Los tubos o los accesorios metalicos estaran fijados al cuerpo base mediante soldadura fuerte para el
caso del cobre (PE/cobre) y mediante soldadura fuerte, oxiacetilénica o eléctrica para el caso del acero
(PE/acero y PA-U/acero).

Tanto el montaje mecanico del enlace de transicidon como la soldadura del tubo se realizan en fabrica.
En la figura 5 se muestra un ejemplo de enlace mecanico de transicion fijo.

SOLDADURA
TUBO COBRE O ACERO CASQUILLO DE REFUERZO A COMPRESION
N
$ 5
CUERPO BASE TUBO POLIETILENO
TORICA

Figura 5. Esquema de enlace mecanico PE/PA-U por anclaje fijo
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Figura 6. Enlaces mecanicos por anclaje fijo

1.4.1. Tallos de PE

Los tallos de PE es pertenecen a las uniones por anclajes fijo, teniendo la particularidad de estar
provistos de una vaina metalica que protege la union. El hueco entre la vaina y la unién es sellado
mediante poliuretano inyectado, de forma que el conjunto queda protegido y sellado.

Los tallos de PE se emplean en el transito de la parte enterrada a la parte aérea de la instalaciéon
receptora o viceversa, o bien, facilitan el paso de muros de fachada. (Ver figura 7).
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Figura 7. Tallo de PE
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Figura 8. Esquema de un tallo de PE
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1.5. Otras transiciones con soldadura a PE
Poseen un extremo metalico preparado para ser unido al tubo, valvula, etc., y otro que se une al tubo
de plastico mediante soldadura.

La gama disponible comprende piezas de union PE - Metal o hembra, codos, manguitos de reduccién
transiciones a rosca macho o hembra, etc.
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